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Cap sur I'innovation,
la qualité et la durabilité

Comme toute entreprise, individu ou collectivité, REP est confrontée aux enjeux
de la société¢ d'aujourd’hui et de demain. Elle doit donc faire évoluer ses
activités pour un futur meilleur.

Ces enjeux sont multiples : environnementaux, pour protéger nos ressources,
s’adapter au changement c|imatique, améliorer la performance énergetique,
valoriser 'économie circulaire ; et sociétaux, pour garantir les droits des
travailleurs, les bonnes conditions de travail et la loyauté des pratiques avec les
parties prenantes.

Pour répondre & ['évolution croissante des besoins de ses clients et des
obligations réglementaires des différents pays, REP va concentrer ses efforts sur le
développement de sa future nouvelle génération de presses verticales. La promotion
d'une nouvelle offre de presses horizontales ainsi que le développement de
lindustrialisation de |'offre autour des solutions de régénérations des élastomeres
(recyclage matiere) compléteront le travail & mener sur ces prochaines années.

Les investissements menés devront témoigner de |'engagement continu de REP
envers |'innovation et la qualité, garantissant ainsi des propositions
de solutions adaptées aux besoins des clients.

La Qualité¢ de Vie au Travail (QVT) est un moteur essentiel

au succes collectif, et elle contribue & renforcer le sentiment
d'appartenance au groupe REP.

Consciente des enjeux liés & ses activités et produits, REP
doit poursuivre I'intégration de pratiques durables dans les
processus de conception, dapprovisionnement et de fabrication,
en mettant un accent particulier sur la réduction de I'empreinte
carbone des machines tout au long de leur cycle de vie. Ainsi, ces engagements
doivent renforcer la position de REP en tant qu'entreprise responsable, en phase
avec les exigences réglementaires, les enjeux sociétaux et les attentes croissantes
de ses clients.

Découvrez dans ce numéro du REP News la panoplie des actions du groupe,
déja engagées ou & venir, pour répondre aux attentes des clients et aux enjeux

de la RSE.
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RSE et QVT

moteurs de notre
succes collectif |

BADGES

Alfin de vous faciliter la
lecture des avantages de
chacune de nos solutions,
retrouvez sur  chaque

page ['un des badges
RSE suivants.

Chacun associ¢ & l'un
des 3 piliers RSE, ces
badges vous permettront
de comprendre comment
nous pouvons  vous
aider & atteindre vos
objectifs |



PAGES 4-5

- ZOOM SUR LES
. PROBLEMATIQUES
. MONDIALES

= Empreinte environnementale

= Transition et efficacité

énergétiques

= Production : Lean & circulaire

= Ana|yse des opportunités

PAGES 6 - 7

. NOS ENGAGEMENTS
. ET NOTRE FEUILLE
. DE ROUTE RSE

|

= Performance énergétique

= Eco-Conception

= Relations et fournisseurs

Réduire et maitriser l'empreinte carbone et |'émission
de gaz a effet de serre des activités,

Minimiser la production de déchets de I'entreprise,
Favoriser une démarche d’'économie circulaire,

Eduquer et sensibiliser les salarié(e)s aux enjeux
environnementaux, intégrer des habitudes de recyclage,

S'orienter vers des énergies renouvelables et utiliser les
ressources naturelles de facon responsable,

Etablir des partenariats avec des fournisseurs et sous-
traitants responsables et inscrits dans la démarche.

Favoriser le choix de fournisseurs
et producteurs locaux,

Garantir une continuité de la
qualité du service,

Appliquer une tarification juste,

Respecter le paiement des

factures dans les délais légaux,

Sassurer de faire preuve
de transparence auprés de ses

investisseurs.

- NOS SOLUTIONS
. ET VOS BENEFICES

| PAGE 8

PLUS DE PRODUCTION,
MOINS DE DECHETS

Nouveauté CMX avec BCR

| PAGES 9 - 11
UN ATELIER DURABLE
= Faire évoluer son process

= Réduire et recycler ses déchets

| PAGE 12
LE POUVOIR DE L'HYBRIDE

| PAGE 13
LONGEVITE & RETROFIT

| PAGE 14
MESURE INSTANTANEE

Consommation suivie et maftrisée

| PAGE 15
FORMER = EFFICACITE

FILIER SOCIAL

* Favoriser la qualité de vie au
travail et le bien-étre,

* Créer une égalité des chances et
favoriser la diversité des équipes,

°  Permettre des collaborations
éthiques et équitables entre tous,

° Préner I'hygiene, la santé et la
sécurité sur le lieu de travail,

* Favoriser la formation, |'éducation
et le développement.
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Explorez avec nous les problématiques mondiales de la RSE et le réle capital de l'industrie pour atteindre ces

xep B4 A

la gestion des déchets et de la consommation des ressources.

Relevons ces défis afin de construire un avenir durable !

objectifs. Ensemble, relevons les enjeux cruciaux du changement climatique, de la transition énergétique, de

REDUIRE SON EMPREINTE ENVIRONNEMENTALE

POUR QUELLES RAISONS ?

* Responsabilité envers la planéte, préservation
et limitation des impacts négatifs

° Réponse aux attentes des parties prenantes

* Anticipation des réglementations et risques

QUELS AVANTAGES POUR VOUS ?

* Amélioration de votre bilan carbone

Renforcement de votre crédibilité et votre
engagement envers la durabilité.

* Réduction des colits opérationnels

Optimisation de ['utilisation des ressources et
amélioration de la rentabilité de la production
avec des équipements innovants.

* |mpact positif sur votre image de marque

Renforcer votre réputation en tant qu'acteur
responsable.  Attirer potentiellement  de
nouveaux candidats, clients et partenaires

avec la méme vision.

AVANCER VERS LA TRANSITION ET L'EFFICACITE ENERGETIQUE

P

POUR QUELLES RAISONS ?

* Améliorer votre compétitivité sur le marché
® Préserver les ressources naturelles
* Anticiper de futures réglementations

* Limiter les risques liés & volatilité des prix
de 'énergie

QUELS AVANTAGES POUR VOUS ?
* Réduction des coiits d'exploitation
Optimisation de l'utilisation des ressources
énergétiques, se traduisant par des économies
significatives sur les factures d'énergies et les
cofiits de production.

* Quverture de potentie|s nouveaux marchés

Nouvelles opportunités de développement
de produits et services innovants, comme
ceux liés & |'¢lectrification des véhicules.

* [nnovations et différenciation

Rester motivé et compétitif face & votre
concurrence sur le long terme.

COMMENT ?
NOS SOLUTIONS :

B Investir dans les

matériaux recyclés

Nouveauté REP Page 11

Il Optimiser son process
Aurticle technique Page 9

B Pirier sur la longévité

et le retrofitting

Présentation en Page 13

COMMENT ?
NOS SOLUTIONS :

B Réduire vos déchets

de production

Aurticles Pages 9 et 10

B S'¢quiper en hybride
Présentations Pages 9 et 12




POUR QUELLES RAISONS ?

* Réduction de la production de déchets

de I'entreprise
* Favorisation de 'échange d'idées

* Création d'emplois verts / implication

COMMENT ? NOS SOLUTIONS :
I ntégrer des habitudes

de recyclage
Atticle technique Page 11

QUELS AVANTAGES POUR VOUS ?

* Augmentation de ['efficience des processus

Obptimisation des processus opérationnels, en
éliminant les activités non essentielles, tout en
améliorant la qualité des produits et services.

® Réduction des coiits de gestion

Adopter un modele circulaire permet la
réduction des colits d'élimination des déchets,
de stockage et d'approvisionnement.

e Amélioration de la satisfaction et fidélité

Réponse aux attentes croissantes des clients
en matiere de durabilité.

B Miser sur des solutions

compactes et multifonctions
Présentations Pages 8 et 9

IDENTIFIER ET ANALYSER LES OPPORTUNITES

POUR QUELLES RAISONS ?

© Ana|yser et comprendre la situation actuelle
pour mieux la maitriser et la faire évoluer

* Anticiper les tendances du marché

* Encourager l'innovation permanente

QUELS AVANTAGES POUR VOUS ?
* Accessibilité de l'information

Analyser et comprendre les données de
production pour identifier les évolutions
charniéres envisageables.

* Réduction des risques

|dentification des risques & un stade précoce
permettant la mise en p|ace de mesures
préventives et réduisant leur impact futur.

* Amélioration de la résilience

Exploitation des opportunités en adoptant
une approche proactive et flexible, en
constante évolution, garantissant la durabilité.

. TEMOIGNAGE DE L'EQUIPE ’ ’
: AMELIORATION CONTINUE :
' Uapproche actuelle du Lean chez REP est
d'établir petit & petit des nouveaux standards, :
des rituels et de mener des chantiers ciblés
ayant tous pour but la recherche de la
satisfaction de nos clients et le confort
:des salariés. Il s'agit d'une approche orientée
©terrain visant & la résolution de problémes du
quotidien et nécessitant |'implication de tous.

Nous commencons toujours par la définition :
: d'une problématique « irritante », suivie de
© la recherche et I'identification des causes de
© celle-ci afin de la solutionner et performer &
notre meilleur niveau.

COMMENT ?
NOS SOLUTIONS :

B Suivre et analyser
en temps réel

Explications Page 14
H Moderniser son atelier

Démonstration en Page 13

B Entretenir compétences
et qualité
Présentation en Page 15

ENVIE DE DISCUTER D'AUTRES PROBLEMATIQUES ?

ECHANGEZ AVEC L'UNE DE NOS EQUIPES EXPERTE DANS SON DOMAINE

Notre équipe
Aprés-vente est
a votre service.

&

Notre service
O

développements et
& applications Process
vous écoute.

PROJETS, OFFRES ET
ORGANISATION ?

Notre grande équipe
commerciale est 13
pour vous a
international.

REP Newg—
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B NOS ENGAGEMENTS

EN MATIERE DE RSE
o

La RSE (Responsabilité Sociale des Entreprises, ou Responsabilité Sociétale des Entreprises) est aujourd'hui une préoccupation prédominante

pour les entreprises. En effet, la crise climatique & laquelle le monde fait face exige des actions rapides et concrétes avec des impacts positifs
efficients autant sur le plan environnemental, social qu'économique.

]

UNE FEUILLE DE ROUTE AUX MULTIPLES ENGAGEMENTS

4

Amélioration de notre efficacité énergétique et réduction des émissions de CO,

RENOVATION DES BATIMENTS

* Remplacement du vitrage et isolation par REDUCTION EMPREJNTE CARBONE, EsTiMATION
e e o TRANSPORTS ET DEPLACEMENTS DES GAINS
'extérieur des batiments de la partie tertiaire
% * Relamping LED de l'atelier * Groupage des expéditions de plusieurs presses -80 MWh
2 e Utilisation de matériaux d'emballage par an li¢ a
@ AMELIORATION CONTINUE I'¢clairage
renouvelables 8
* Réduction de la consommation en eau * Extension du réseau mondial de vente et de -56 MWh
* Etude pour la génération d'énergie électrique services limitant les voyages parﬁn FF'O‘” le
décarbonée (photovoltaiques / éco-péturage) * Mise en place de télétravail, webinaires et chautiase
* Réduction significative de la consommation formation & distance - 5,5 tonnes
de papier grace & notre nouvel ERP Sylob par an de
papier imprimé
\_____

Développer I'Eco-Conception

* Maintien de la durabilité des machines REP (440 ans / Retrofitting)
* Diminution de la consommation énergétique des machines

* G11 et (Re)Design to cost (Réévaluation des matériaux +

Optimisation des processus)

imd

—EEP News




Rédaction d'un guide anti-
corruption & l'usage de nos
équipes et de nos partenaires.

Transparence dans
les relations avec
nos partenaires

[P igemant #RSE
de grands résultats

N

N Clest en additionnant les petites actions
que l'on obtient de grands résultats |

C'est en aadionnant les petites actions que [on obrient
ns e cadre de 1 lutte contre e gaspillage et e

devaloppement de |'éconamie crculairs, BEP met an place e tri selectil fff dans
sen restaurant d'entreprise en collaboration avec Mille ot Un Repas (1001 Repas)

14 )
Agir avec nos fournisseurs
MISE EN PLACE D'UNE CHARTE ETHIQUE
* Renforcement de |'engagement de transparence
et la responsabilité de tous
* Questionnement et application de la réglementation REACH
FAVORISATION D'UN SOURCING LOCAL
* Achat des composants et matiere premiere en proche Europe
* Stratégie d'approvisionnement local avec quasiment 90 % de
fournisseurs francais
. J
/[\
Ln [~ Fournir des solutions durables a nos clients
(c’ SOLUTIONS POUR L'EFFICACITE
_[\_/_' ENERGETIQUE ESTIMATION
* Développement de technologies avancées pour des DES GAINS
économies d'énergie, d'espace et de coit ~30 % de
* |ntégration de Servo Dive & Drive (SDD) ou baisse d'énergie
Servo Moto Pompe (SMP) pour optimiser la avec les options
consommation d'énergie des machines SDD ou SMP
DEVELOPPEMENT DE LECONOMIE Jusqu'a 40 %
CIRCULAIRE d |ncorpo.r:at|on
de matiere
Solution de recyc|age du caoutchouc, permettant la recyc|ée dans la
régénération des déchets de matiére en les réintégrant production
au coeur de la formulation comme ingrédient actif. \ ),
(G

POUR ALLER PLUS LOIN

sur la rubrique dédiée RSE de notre site internet.

Retrouvez plus d'informations et d'articles détaillés

L'importance de la certification ”
: ISO 14001 pour nos clients et nous :

Nous avons décidé dentreprendre le
processus de certification ISO 14001 car
celle-ci reflete notre engagement responsable
et notre volonté de contribuer activement
au respect des lois et réglementations
environnementales en vigueur.

La certification ISO 14001 nous permettra
de consolider nos pratiques et garantira la
conformité de nos activités aux normes les

plus strictes en matiere de durabilité.

Cette  certification  nous  aidera &
identifier, mesurer et réduire nos impacts
environnementaux.  En ana|ysant nos
processus de production et en mettant en
place des mesures d'amélioration continue,
nous pourrons minimiser notre empreinte
carbone, réduire notre consommation
d'énergie et d'eau, et optimiser la gestion
de nos déchets. Cette démarche proactive
nous permettra non seulement de préserver
I'environnement, mais aussi de réaliser des
économies significatives sur le long terme en

réduisant nos colits opérationnels.

La certification est une véritable opportunité
pour notre entreprise de s'inscrire dans une
démarche responsable en progrés continu, de
réduire nos impacts environnementaux et de
répondre aux attentes des parties prenantes.

Nous sommes impatients de partager avec
nos clients les fruits de cette démarche

.
A

14001

La premiére étape et résultat de notre
'Attestation de
délivrance de la charte d’engagement RSE

par 'UIMM en Novembre 2022.

responsab|e et de
contribuer

ensemble & un
avenir plus durable |

investissement a éte

be awarded the #CSR (s

INDUSTRY AND
METALLURGY
PROFESSIONS

REP New?—


https://www.linkedin.com/feed/update/urn:li:activity:6998233038379745280/
https://www.linkedin.com/posts/rep-international_rse-repinjection-economiecirculaire-activity-7181571894993641472-CgsI

3 PLUS DE PRODUCTION

MOINS DE DECHETS
AEE. ¥ T

Toujours en quéte d'innovations et de solutions plus efficaces pour ses clients, REP associe deux de ses technologies phares |

Une alliance relevant de grands défis en fusionnant une machine multiposte CMX et un Bloc & Canaux Régulés.
Le résultat : une augmentation significative de la capacité de production et une réduction des déchets.

G-) UNE FUSION D'AVANTAGES SANS COMPROMIS

PRESSE MULTIPOSTE BLOC A CANAUX REGULES
* Concept éprouvé de plus de 20 ans  ® Stabilité et équilibrage précis :
e Modele robuste et fiable Maitrise et contréle de la

. température de la matiere moulée
© Compacte : faible encombrement P

) . * Busettes & obturation pilotée
* Gain de productlwte (4 mou|es) us ° uration pi !

ouverture séquentielle individuelle
* Amélioration et stabilité du temps

b ., * Réduction des déchets par 'absence
d injection : mou|age optimise

de canaux d'injection

Un défi de taille |

Tout le challenge de cette association réside dans
lintégration d'un systéme complet complexe
dans un espace restreint sans changement
majeur de structure. La CMX est connue pour
son encombrement réduit, elle peut maintenant
étre fiere de cette alliance réussie |

Zoom sur la /

structure dune

busette de BCR UNE ALLIANCE : DE NOUVELLES OPPORTUNITES

B UNE AUTOMATISATION FACILITEE

['absence de rebuts de matiere (canaux et carottes) simp|ifie
['¢tape de démoulage et d'évacuation des pieces, facilitant
ainsi l'intégration d'un robot. En bonus, la disparition des
carottes autorise |'utilisation d'un systéme automatisé de plus
petite taille et donc plus économique |

B UNE PRODUCTIVITE ACCRUE POUR TOUS

Awvec cette association un excellent rapport puissance/surface
cMX2 est obtenu. || permet ainsi un moulage encore plus précis

DECOUVREZ LE FONCTIONNEMENT ET TOUS
LES AVANTAGES DE LA CMX EN VIDEO |

.U Compact Multi Station

CMS in G10 Extended generation

méme pour les applications complexes les plus exigeantes |

—gEP News


https://www.youtube.com/watch?v=dq4_4Qolt98

I ECONOMISER ET RENDRE
SA PRODUCTION DURABLE

&

Rien de mieux que d'éliminer un probléme avant qu'il n'existe | Afin de pallier & la génération de déchets (rebuts matiéres, carottes,

canaux), la perte d'énergie volatile ou encore la surconsommation d'une production, REP vous propose une gamme de solutions

alternatives pour une production durable optimisée.

FAIRE EVOLUER LE PROCESS

SOLUTION D'ECOGESTION
ELECTRO-HYDRAULIQUE

Intégration d'un Servomoto-pompe (& partir

* Faible consommation d'énergie

Grande réactivité et consommation optimisée.
Refroidissement naturel de la pompe. Solution

u|tra-compacte monobloc.

de V710) ou Servo Dive & Drive (jusqu'a

V510) pour des économies significatives. o Facilité dentretien & fiabilits

Solutions basées sur un servomoteur (électro- Mécanisme simple avec peu de pitces

Pas de vidange nécessaire du
réservoir. Meilleure aspiration.

hydraulique) et une pompe & débit fixe | obiles.

optimisée pour la vitesse variable.

ETUDE DE CAS - Consommation électrique cycle S510 Y50

Le point clé différenciant de cette solution  Sur ce cycle avec 04:46 min de temps

est sa consommation invariable de 100 W d'attente, le gain énergétique représente
428,8 kWs par cycle,
soit une optimisation de

effective lors des temps morts du cyc|e.
\SC\\ON GLO&

’7((0
-31%
d'économie
d'énergie
par cycle

Graphique de consommation électrique d'un o
cycle dune machine (300 t), avec (m) et
sans (l) Servomoteur SDD.

; Puissance (kW)

94% de la consommation
é|ectrique sur les temps
d'attente.

standard
=1,7kW

0
01:00 02:00 03:00 04:00 05:00 06:00 07:00
Temps de cycle (min) @
, Fermeture, Temps Plastification et autres
Légende calage et , Quverture
L d'attente mouvements
injection

En 25 ans, la consommation
d’énergie des presses REP
a baissé de 82 %.

4 AVANTAGES CHIFFRES

En fonction de linstallation et de
['environnement de cléve|oppement de
la solution, on obtient :

-30 a3 -40 %

de réduction de consommation
d'énergie par cycle en moyenne

MESURER SA CONSOMMATION
ENERGETIQUE EN TEMPS REEL

Logiciel issus du REP Pack 4.0 permettant
['¢valuation et |'ana|yse de consommation des
presses en instantané.

Pour en savoir plus :

REP
WattMeter Autticle Page 14

REP Newg—



GAGNER EN TEMPS ET QUALITE ' AVANTAGES CHIFFRES
TECHNOLOGIE MULTIACTION

® On retiendra que ces techno|ogies
® Dans I'unité d'injection Iumre offrent un grand potentiel notamment :
Homogénéisation de la répartition thermique 2 MODULES, 1 SOLUTION \
X P g ' Jusqu'a - 60 %

dans le flux de caoutchouc, le centre de la
de réduction du temps
de vulcanisation

piece est plus chaud.

Iz . Iz .
d'économie d energie
au total en moyenne

- J

~

* Dans le moule

Rééquilibrage du
remplissage entre
les empreintes
avec du mélange
3 la méme
température.

Lempreinte la
plus froide est
réchauffée.

POUR ALLER PLUS LOIN

Un partage de connaissances et de
savoir-faire, nos partenaires sur ces projets :

REDUIRE SES DECHETS (ENERGETIQUES ET DE MATIERES)
OBTENIR UNE REPARTITION EVITER LES PERTES D'ENERGIE DES ELEMENTS CHAUFFANTS
THERMIQUE HOMOGENE

B Protéger le coeur de l'injection B Une isolation stratégique du moule

ISOTHERMOULD®

Compensation des déperditions de chaleur
entre le centre et les bords

Isolation des éléments chauffants de I'unit¢  L'un des points les plus impactants identifié

d'injection (boudineuse et injection) pour st celui de la zone du moule, en effet la

du moule avec redu.n:e, la consc,>mmat|on, maintenir une  chyyffe de ce dernier est responsable de
stabilité en température tout en maintenant Lol e \ o iy .
une répartition l'utilisation de prés de 50 % de I'énergie

le méme excellent niveau de performance.

et un équilibrage consommée par la machine.

thermiques optimisés [nstallation de matelas ou blocs isolants pour

au niveau des une réduction considérable des

p|ateaux chauffants.

-

pertes et du gaspi”age

d’énergie libérée

~

par cette zone.

AVANTAGES CHIFFRES
10 % & 15 %

de gain énergétique li¢ &
isolation de l'unité d'injection Isolation améliorée (bandes de 20 mm) entre Exemple de

m - la traverse supérieure et le plateau chauffant. matelas isolant
16 %
= (o}

de perte énergétique grace a i =
'isolation améliorée des traverses

19 % 3 39 % Seul on va plus vite, ensemble on va plus loin !

B Maitriser l'isolation des éléments mobiles

d'économie en moyenne grace & Exemple d'association cumulée d'un Servo Dive & Drive avec la technologie
'isolation renforcée du moule Turbocure et |'isolation des éléments chauffants.
Résultats : Productivité augmentée de + 100 % et Diminution du coiit de |'énergie

par piece produite de -75 %.
de dispersions thermiques avec
la technologie Isothermould®

mmm— REP News
10


https://www.youtube.com/watch?v=fyBrg2yC1FU

UN PROCEDE

 ENERATY
&° %

€€€

Economies

additif chimique

<o

VARIATIONS
DES CARACTERISTIQUES FKM

Meatiere utilisée pour les études < 200 um

Pour chaque
kilo de caoutchouc
recyclé, nous évitons

. % 10 % 20 %
['émission de 140
120
100
80
100 % 90 % 80 %
VARIATIONS

DES CARACTERISTIQUES AEM

Matiere utilisée pour les études < 500 Lum

ESTIMATION GRATUITE

Affin de mesurer au mieux votre future 140

% 10 % 20 %

: plus-value, nous avons créé un modéle :

. | . . . : 120

. permettant I'estimation de vos gains :

© économiques et écologiques (émissions : 100 @‘

i CO,). Il vous suffit de nous fournir les ~
: 80

: données suivantes pour démarrer un
: . 100 % 90 % 80 %
© projet ensemble !

* Formulation(s) de matiére a recycler
* Quantité a recycler par an

EXPLICATION DE SON FONCTIONNEMENT EN VIDEO !

* Prix moyen de chaque formulation
* Pays d'implantation
* Horaires / jours de travail potentiels

de 'équipement.

Rodrigo DIAZ

Ingénieur R&D
process et application

Expert Régénération

° Applicable & tout type de
caoutchouc (hors silicone)

® Process thermo mécanique sans

* Maintien des caractéristiques du
mélange de la formule

O

BREVETE ET EPROUVE
RECYCLAGE UNIVERSEL

REDUCTION DES cOUTS

* Annulation des coiits logistiques
liées & l'enlevement de déchets
de production

* Abaissement des colits des
matiéres (cofit inférieur / kg)

* Contréle du cycle de
production en interne

IMPACT SUR LES CARACTERISTIQUES MECANIQUES

. VARIATIONS DES CARACTERISTIQUES

DU CAOUTCHOUC NATUREL

Matiere utilisée pour les études < 500 m

% 5% 20 %
140
120
oo | | =
80
100 % 95 % 80 %

Matiére vierge Matiere dévulcanisée

= Allongement = Dureté

= Résistance au
déchirement

e Résistance
3 la traction

f QUELQUES CHIFFRES A

Les avantages et le potentiel associé
3 cette solution sont immédiatement
confirmés par les données suivantes :

Jusqu'a 40 %

de matiére recyclée réintroduite
dans la formule d'origine

de réduction de déchets
de production en moyenne

de caoutchouc ,
- découvy, 3
1
(\Ql
A(ll

produits par an dans
JK |

le monde
2024 l
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https://www.youtube.com/watch?v=dq4_4Qolt98

PRODUIRE ET ECONOMISER

SUR SA CONSOMMATION
i W e

L'une des problématiques la plus universelle et impactante en ces temps d'inflation est celle de la maitrise et réduction du cofit de
consommation de |'énergie. Avec une gamme de presses au fonctionnement hybride et aux mouvements & commandes électriques,
REP rend accessible le marché des machines & injection horizontales économiques.

Une productivité accrue, un encombrement compact optimisé et une production durable assurée |

UN IMPACT
ENVIRONNEMENTAL
CONSIDERABLEMENT
REDUIT !

PRODUCTION DURABLE

* Aucune consommation d'eau grice
au refroidissement par air

* Risque de contamination minime :
zone de moulage exempte d'huile

* Optimisation du procédé pour une
réduction des déchets de 14 %
(limitations des bavures et rebuts)

* Réduction globale du volume
d'huile (circuit plus petit et fermé)

* Allongement des intervalles de
maintenance et durée vie.

2

La petite évolution qui
fait la grande différence !

['équipement qui fait

la particularité de cette
configuration est ['accumulateur
hydraulique.

Option du High Performance
Pack, il permet de :

* Convertir  les  mouvements
stratégiques en mouvements
électriques tres rapides

® Recourir & un moteur - 50%
plus petit, plus
économique ‘
et moins
bruyant.

e — @ o s MR At o |
- ILS EN PARLENT ENCORE MIEUX QUE NOUS ! !

Extrait de la Success Story de notre client SHS ltalia.

SHS

B QUELS AVANTAGES POUVONS-NOUS  Talia
ATTRIBUER A CE MODELE PRECIS ?

Si nous devions les résumer en quatre points principaux, nous dirions : dimensions
compactes, énergie maitrisée, télémaintenance et précision.

B QUELS REELS AVANTAGES SONT IDENTIFIES SUR CES MACHINES
EN TERMES DE PRODUCTIVITE ?

La possibilité d'avoir un cycle de moulage automatique complétement
paramétrable, autant sur les aspects de durée que de répétabilité.

La réduction des opérations manuelles permet également au
opérateurs de se concentrer sur des activités a valeur ajoutée.

A suivre ...

M. Giuseppe NATOLI

Directeur général Témoignage complet

disponible sur notre site |

mmm— REP News
12



https://www.youtube.com/watch?v=bzzb51Gj80k
https://www.youtube.com/watch?v=bzzb51Gj80k

La durée de vie et les indices de réparabilité des équipements qui nous entourent sont souvent des critéres différenciants pour

INVESTIR DANS
UNE SECO

NDE VIE

s X
]

provoquer un investissement. Pour les presses REP, malgré une durée de vie élevée (30 & 40 ans), 'obsolescence de certains
composants force au questionnement de leur fin de vie. Dans certains cas, afin de réduire les investissements, les déchets et moderniser

les installations, 'offre de Retrofitting est la meilleure solution. Une seconde vie pour un usage encore plus ergonomique et performant |

CONFORT ET QVT
EQUIPEMENTS ERGONOMIQUES

* Modernisation des fonctionnalités grace
3 lintégration de nouveaux standards
actuels (Gestion horodatée, sauvegardes,
accessibilité, confort, etc.)

* Moment opportun pour requestionner
[intégration de nouvelles options (économie
d'énergie, évolution du process, etc.)

PERFORMANCE
AMELIOREE

* Amélioration des performances (fiabilité,
disponibilité, maintenabilité, précision)

® Acces aux fonctionnalités offerte par
la connectivité 4.0

* Outils d'aide au dépannage depuis I'THM

DECHETS ET PERENNITE
REMEDIER A L'OBSOLESCENCE

* Anticiper pour s'affranchir des pannes
et arréts de production potentiels dus au
vieillissement des composants électriques

DEMARCHE ECONOMIE CIRCULAIRE

* Reconditionner avec investissement réduit

® Reprise et recyclage des éléments remplacés
pour une valorisation des déchets.

Pour aller plus loin !

Combinaison de ['offre de
Rétrofit avec la souscription d'un
Contrat de maintenance préventive.

Garantie d'un accompagnement [E
complémentaire et du maintien
de la qualité de vos services.

L
i
YAN | 3 o )
. !‘:',,.: E :' :' Exemple d'une
2T i& & machine G7
R ey o L
. T2 reofitte.

POINTS DE VUE ET RETOURS DU TERRAIN

Retour client Dervasil - France

Pour notre c|ient, fournisseur d'équipement pour
lindustrie énergétique comme les parafoudres,
son projet a débuté suite aux résultats de
|'ana|yse de la Gestion de maintenance assistée
par ordinateur de sa gamme G7.

Cette étude a révélé deux problématiques :

® L'augmentation du nombre d'arréts des
machines, générant une baisse de production
et de rentabilité pour I'équipement

® |'augmentation des coiits de maintenance

Apres quelques interventions de techniciens,
REP identifie et signale ['obsolescence
imminente de cartes électroniques et propose
la reconstruction des armoires électriques.

Le client est séduit par cette alternative et
valide le rétrofit de 2 machines G7 avec en
plus l'opportunité de les connecter au 4.0
avec leurs 3 autres presses G9.

Résultats apres ces 2 rétrofits opérationnels :

® Corrections et ajustements personnalisés

appliqués aux besoins et & la configuration

® Activité optimisée avec un gain de temps de
production considérable

® Suivi et gestion 4.0 maintenant possible

* Opérateurs et régleurs ravis de pouvoir

bénéficier de « nouveaux » outils
fonctionnels modernes.

(®ervasil

Sicame Group
M. Mohammed DZIRI

Responsable Production

REP News
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L'un des meilleurs atouts pour une productivité renforcée est le bon usage des technologies modernes mises & notre disposition.
Depuis plusieurs années, REP ne cesse faire évoluer les fonctionnalités connectées pour intégrer les nouvelles technologies au coeur

B SUIVRE ET MAITRISER
SA CONSOMMATION

des processus industriels. L'utilisation d'outils alliant flexibilité, précision, réactivité et efficacité simplifie le contrdle de production.

UNE PRODUCTION PLUS
VERTE GRACE AU SUIVI 4.0

STA

14 MODULES INTELLIGENTS

* Supervision en temps réel

* Modélisation des colits de production et
calcul du prix de revient

* Notifications pour une réactivité optimisée

DES ANALYSES PRECISES

UNE MAINTENANCE
PREDICTIVE CONNECTEE

- ANTICIPATION
HEdiCt * Surveillance des parametres
internes de la presse

* Détection des usures
PREVENTION & ANALYSE

o Eviter et prévenir la surconsommation

o Etudier et décrypter des données
récupérées

AVEC DES DONNEES ACCESSIBLES

MESURE DE LA
CONSOMMATION
INSTANTANEE

* Enregistrement et calcul de
I'énergie utilisée par cycle, par piece, par
heure, par jour ou par production.

REP
WattMeter

o Permet |'ajustement et |'accroissement du
rendement énergétique

GARANTIE PERMANENTE DE LA
STABILITE DE LA PRODUCTION

Tragabihté - Suivi des consignes, mesures,
et surveillance de la conformité du process.

mmmm— REP News
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] Votre ligne de production au doigt et a |'ceil

Découvrez |'ensemble des logiciels et applications du REP Pack 4.0 : 14
modules tous développés pour vous accompagner au quotidien !

INITIATION A LA
SUPERVISION 4.0

Retour client Sicame group - France

Pour ce client utilisant la suite 4.0 depuis

9 ans, deux enjeux majeurs étaient visés

® Intégrer un systtme de supervision
dans un atelier jamais équipé.

® Faire communiquer et connecter
ensemble 6 presses de générations
et configurations différentes (4 G9,
une G4 avec automate G9 et une
G7 prochainement rétrofittée G10).

Cette intégration avait deux objectifs
principaux pour la production de piéces
d'isolations électriques haute tension :

Comprendre les problémes de qualité

des propriétés di¢lectriques des pieces

* Mise sous contréle de tolérance des
paramétres clés stratégiques

* Suivi en temps réel des alertes sur TV

* Centralisation des formules de recettes

Améliorer le Taux de Rendement

Synthétique en suivant le vieillissement

des moyens de production et les

priorités d'investissement & définir

* Analyse du temps de cycle

* Formation des opérateurs & la fonction
« Taux d'occupation des presses».

sicame

GROUP

M. Laurent
SEREZAT
Chef de projet

industrialisation




] FORMER POUR

GAGNER EN EFFICACITE

Partant du principe qu'un client peu ou mal formé sera moins satisfait ou fera appe| p|us Fréquemment au service Aprés-\/ente, REP encourage

ses clients a former leurs équipes. Cet objectif répond directement & l'un des piliers sociaux que représente la formation qualifiée et qualifiante.

UNE GAMME COMPLETE DE SESSIONS DE FORMATION

Assurées par le Service Aprés-vente et le service Développement Process, ces formations s'adressent aux opérateurs, régleurs, techniciens de

maintenance, concepteurs de mou|e, projeteurs en bureau d'études et responsab|es méthodes.

STAGES D'OPTIMISATION
DE PERFORMANCE

A

STAGES CONDUITE ET
ENTRETIEN DE PRESSES

Utilisation
des presses

G7.aG10

Dépannage et
maintenance
des presses

G73G10

G Gg Gio.

QUELQUES AVIS DE STAGIAIRES

« Clst un vrai atout d'étre formés sur des
machines fonctionnelles que nous possédons
dans nos ateliers. »

« Les formateurs sont au coeur du métier,
trés pédagogues avec des explications trés
claires et des supports de formation trés
bien réalisés. »

«Possibilité de manipuler et tester en réel
ce que nous avons vu en théorique. Un vrai
avantage pour rendre la formation encore
plus concréte. »

Choix d'une
technique
de moulage

Process et
conception
de moule

Mise au point
des paramétres
de moulage

@

«Les formations sont accessibles a tout type de
public, méme les novices comme moi. Cette
formation m'a permis d'apprendre beaucoup
de nouvelles notions et de réellement mieux

comprendre le fonctionnement d'une presse. »

« Les formations sont adaptées & tous
les profi/s, elles sont tres utiles pour se
perfectionner et se remettre & niveau. »

*

o=

21+ ~

SUPERVISION DE L'ATELIER

Stage RE

REP
Net 4.0 J
'_;_u_, Consultez notre

cata/ogue )

Qualiopi »
processus certifié

La certification qualité a été délivrée au
titre de la catégorie d'actions suivantes :
Actions de formation.

Pour aller plus loin ! a

Retrouvez l'ensemble des
programmes, objectifs et
modalités d'inscription
sur |'espace formation

de notre site internet.
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BREsIL
REP Injetoras de Borracha

Rua Amorim Diniz, 60 - Room 01
Jardim Jat - Sao Paulo - SP - 03630-040
©: +55 1129924 5954

CHINE
URP

No. 58 Hehua Road,
LANGFANG ETDZ, Hebei province

© . +86 316 6079075

Russie

REP Matepuanbl 1 TEXHOAOTUK
111397, r. Mockea,

3eneHblit npocnekT, A. 20,

atax 7, nom. 1, kom. 23.

© . +7 495 708 4486

INDE

REP Machines Manufacturing Private Limited
Plot No. 112, 4th Road, Jigani Industrial
Avrea, |l Phase, Anekal Taluk,
BANGALORE, Karnataka - 562106

© . +91 98453 90426

monde

ITALIE
e REP ltaliana

Via Galileo Ferraris 16/18
10040 DRUENTO (TO)

©: +39011 492 49 154

* RPM

Via Cascina Croce 2/c
25050 Paderno Franciacorta (BS)

© . +39030 6857 495

ALLEMAGNE
REP Deutschland

Sauergasse 5-7
69483 WALD-MICHELBACH

© . +49 6207 9408 0

Erats-UNis
REP Corporation

310 Katom Drive
KODAK, Tennessee 37764

©: +1847 6977 210

REP international

15 rue du Dauphiné
69964 CORBAS

FRANCE

Tél.: +33 472 215 353
Fax : +33 472 512 235
D< commercial @repinjection.com

www. repinjection. fr
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